Krotki manual pracy w procesie akwafortowym.

0O akwaforcie

Akwaforta jest technika graficzng nalezacg do obszaru technik druku wklestego. Oznacza to, ze
farbe przenosza elementy wkleste matrycy (w przeciwienstwie np. do linorytu, ktéry jest technika
wypuktodrukowa).

Akwaforta zostata wynaleziona na przetomie XV i XVI wieku, ale do dzisiaj pozostaje jednym z
najciekawszych obszaréw wypowiedzi artystycznych. Do mistrzéw akwaforty nalezeli m. in.
Albrecht Durer, Rembrandt, Jan Norblin, Marc Chagall, Pablo Picasso, Stanistaw Wyczo6tkowski,
Chain Goldberg. Wspétczes$nie jednym z najbardziej znanych i cenionych polskich twoércow jest
Cezary Paszkowski.
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Akwaforta nadaje sie przede wszystkim do
oddawania linii (ktére nasladujg rysunek otéwkiem
i zachowuja charakterystyczng ,tlusto$¢”). Aby
uzyska¢ przejScia tonalne stosuje sie dodatkowo
inne techniki np. akwatinte (zblizong do akwaforty)
lub mezzotinte (ktdra jest technika suchg).

Czasem, jeSli osiggniete w wyniku procesu
akwafortowego linie nie sg zbyt ciemne i wyraZne
(np. przy rysunku konturowym) mozna wzbogacic¢
je dodatkowo rylcem miedziorytniczym. Robi sie to
na ostatnim etapie, juz po wytrawieniu.

Jak sama nazwa wskazuje (aqua forta = woda mocna), sposobem na uzyskanie $ladu na matrycy
jest wytrawianie kwasem. Historycznie, uzywano ptyt miedzianych poddawanych dziataniu
kwasu azotowego. Dzi$ czesto zastepuje sie kwas azotowy znacznie bezpieczniejszym chlorkiem
zelaza (III).

Uwaga: chlorek zelaza (IlI) (FeClz wedle dawnej
nomenklatury: chlorek zelazawy) jest bezpieczniejszy od
kwasu, ale nadal jest substancjg szkodliwa. Jest zracy - przy
pracy z nim nalezy uwaza¢ na skore i ubranie. Podraznia
btony Sluzowe - szczegélnie niebezpiecznie dziata w
bezposrednim kontakcie z oczami. Po spozyciu wykazuje
toksycznos$¢ zwtaszcza dla watroby i nerek.

Wodny roztwdr chlorku zelaza (III) jest ciecza o barwie
ciemnobrunatnej. Wykazuje wtasciwosci Zrace i bardzo
szybko brudzi skore na kolor zéitobrazowy. Na ubraniu
pozostawia trudnousuwalne plamy.

Podczas pracy z roztworem chlorku nalezy zachowac
ostroznos¢ i unika¢ zwlaszcza jego kontaktu z oczami i
btonami $luzowymi.




Jak w kazdej technice grafiki warsztatowej, odbitka powstaje przez odci$niecie papieru na
nafarbionej matrycy. Poniewaz akwaforta nalezy do technik wklestodrukowych, sita docisku
papieru musi by¢ bardzo duza - do odbitki niezbedna jest prasa drukarska. Oczywiscie przed
zrobieniem odbitki papier (zalecany papier akwafortowy o gramaturze > 230g/m?) nalezy go
podda¢ namoczeniu (a nastepnie usunaé nadmiar wody).

O matrycy

Aby uzyska¢ rysunek na matrycy, jej powierzchnie pokrywa sie werniksem akwafortowym, na
ktérym za pomoca igly pozostawia sie $lad (bedacy de facto usunieciem werniksu i odstonieciem
miedzi). Nastepnie przygotowang ptytke poddaje sie kapieli w kwasie (lub chlorku zZelaza III).
Tam, gdzie usunieto werniks, kwas ma dostep do miedzi i wytrawia rowek.
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UWAGA: termin werniks uzywany jest w obszarze plastycznym na okreslenie kilku réznych
kwestii.

Werniks malarski stuzy najczesciej do modyfikacji wtasnosci farb lub wtasnosci chtonnych obrazu.
Werniksem nazywana bywa takze fiksatywa - lakier stuzacy do ochrony i utrwalania rysunku
(zwtaszcza wykonywanego weglem lub otéwkiem). W tym ostatnim przypadku werniks jest po
prostu przezroczystym lakierem.

Z kolei werniks akwafortowy to zupelnie inna substancja,
bedgca w istocie emalig kwasoodporng (wykonuje sie jg
zazwyczaj na bazie kalafonii i asfaltu syryjskiego).
Werniks akwafortowy jest ciemny i ttusty. Rozréznia sie
werniksy akwafortowe twarde i miekkie. W naszym
przypadku bedziemy stosowal wylgcznie werniks
akwafortowy twardy.

Po przeprowadzeniu trawienia ptytke przemywa sie woda (usuwajac resztki chlorku), a nastepnie
za pomoca nafty lub acetonu usuwa sie werniks. W rezultacie pozostaje czystka ptytka miedziana
z wytrawionym rysunkiem, bedgca matryca do druku wklestego.



O tworzeniu odbitek

Pierwszym krokiem do zrobienia odbitki jest nafarbienie matrycy. Uwaga: wystarcza do tego
naprawde niewielka ilo$¢ farby (bowiem drukowac bedzie jedynie farba pozostata w niewielkich
rowkach).

Farbe rozprowadza sie watkiem. Jej nadmiar mozna zebra¢ plastikowg lub kartonow3a rakla
(resztki farby mozna umies$ci¢ z powrotem w pojemniku). Po rozprowadzeniu farby matryce
wycieramy, dzieki czemu usuniemy farbe ze wszystkich obszaréw poza wytrawionymi rowkami.

Uwaga: do wycierania najlepiej uzy¢ gazy potraktowanej klejem stolarskim. Jest ona do$¢
sztywna. Lepiej unika¢ miekkich szmatek baweinianych, ktére moga wnika¢ do rowkoéw, co
spowoduje, Ze odbitka bedzie blada lub nawet nieudana.

Przygotowanie papieru polega na jego namoczeniu (zwykle ok. 5 minut) w lekko cieptej wodzie.
Pozwala to na rozluznienie wtékien i uzyskanie lepszej odbitki. Do akwaforty dobrze jest uzy¢
specjalnego, grubego papieru Canson lub Fabriano. Po namoczeniu trzeba koniecznie usung¢
nadmiar wody - arkusz powinien by¢ jedynie lekko wilgotny. Nadmiar wody moze przenikng¢ do
filcu na prasie i spowodowac, ze odbitki nie bedg wychodzi¢ az do czasu, kiedy woda odparuje.

Aby zrobi¢ odbitke, na prasie ktadziemy kolejno:
nafarbiong matryce (farbg do géry), papier
akwafortowy i arkusz gazety. Gazeta nie jest
konieczna, ale jest dobrym zabezpieczniem dla filcu
- jesli prasa wycis$nie resztki wody z papieru, to
whniknie od w gazete.

Podsumowanie procesu akwafortowego:
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Od teorii do praktyki

Czas zabrac sie do pracy. Zaczniemy od przygotowania matrycy. W naszej pracowni jest ona
wykonywana jest z blachy miedzianej (zazwyczaj o grubosci ok. 0.5-0.7 mm). Je$li mamy duze
arkusze, mozemy przycia¢ je do odpowiedniego formatu za pomoca nozyc do blachy:

UWAGA: Do stworzenia matrycy musimy uzy¢ blaszki miedzianej. W sprzedazy dostepne s3 takze
laminaty z tworzyw sztucznych powleczone miedzig (ktore przeznaczone sa do budowy uktadéw
elektronicznych), ale one zupetnie nie nadajg sie do zastosowan graficznych.
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Uwaga: ciecie blachy miedzianej zazwyczaj pozostawia niebezpieczne zadziory, ktére tatwo moga
stac¢ sie przyczyna bolesnego i gtebokiego skaleczenia. Aby tego unikng¢, dobrze jest sfazowac
blache pilnikiem i usung¢ wszelkie zadziory. Jesli blacha nam sie pogieta, mozna takze przeciggna¢
ja pod prasg, co pozwoli na wyrdwnanie nieréwnosci (mozna takze skorzysta¢ z mtotka i
kowadetka).



Naktadanie werniksu

": ¢ ,&: o

Przed natozeniem werniksu nalezy plytke
nieco podgrzaé. Stuzy¢ do tego moze piec
(ptyta grzewcza).

Wystarczy, ze ptytka bedzie lekko ciepta
(chodzi o to, zeby werniks stat sie mazisty)
- 3-4 minuty na rozgrzanym piecu zapewni
odpowiednig temperature.

Werniks rozprowadzamy specjalnie do tego
przeznaczonym, ciezkim watkiem.
Rozprowadzenie werniksu jest tatwiejsze,
jesli watek jest lekko ciepty (ale trzeba przy
tym zachowac daleko idacg ostroznos¢, zeby
watka nie zniszczy¢!). MozZna to osiggnac
umieszczajac watek nad plyta - pod
warunkiem, Ze nie bedzie od dotykat
powierzchni pieca - na zdjeciu wida¢, ze
mozna do tego uzy¢ ,wasow” watka.

Pierwszym krokiem jest postawienie kilku
,klekséw” z werniksu na ptycie miedziane;.
Jesli ptytka jest odpowiednio ciepta, to po
przytknieciu werniksu pozostang S$lady
takie, jak na zdjeciu.

Uwaga: do naszych celow uzywamy tzw.
werniksu akwafortowego twardego
(werniks miekki uzywany jest w innych
technikach).

Powyzsze zdjecia pokazuja stopniowe pokrywanie ptytki po rozprowadzeniu watkiem. Jesli
ptytka jest nieréwna, mozna w miejscach wklesnietych potozy¢ nieco wiecej werniksu. Dobrze
pokryta ptytka ma barwe miodowa, wyraznie ciemniejszg od surowej miedzi.
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Po natozeniu werniksu ptytke nalezy odlozy¢ do
wystygniecia. Aby unikna¢ poparzenia, trzeba ja
ostroznie podnie$¢ korzystajac np. z innych
plytek, drewnianego widelczyka itp.

Przy wsuwaniu narzedzi pod ptytke warto
zachowadé ostrozno$¢,  bo zadrapanie
powerniksowanej powierzchni spowoduje, ze
trzeba bedzie powtérzy¢ watkowanie.
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Naktadanie kopcia

Kope¢, czyli smolista powloka powstajaca z osadzajacego sie dymu ma dwa istotne zadania. Po
pierwsze, stanowi powtoke ochronna dla werniksu, ktéry bez kopcia ulegatby tatwemu
rozmazaniu nawet pod wptywem ciepta dloni artysty. Po drugie, kope¢ jest jednolicie czarny,
dzieki czemu $lad pozostawiany przez igte bedzie wyraZnie widoczny (igta usuwa kope¢ wraz z
werniksem odstaniajgc czysta miedz).

Kope¢ naktadamy za pomoca ognia. Najlepiej do tego nadaje sie ptonaca pochodnia z sosnowego
patyka lekko posmarowanego nafta. Mozna uzy¢ takze Swiecy (cho¢ jest to znacznie bardziej
czasochtonne).

Uwaga: praca z otwartym ogniem jest niebezpieczna i powinna by¢ przeprowadzana z
zachowaniem najwyzszych S$rodkéw bezpieczenstwa. Wokoto nie moze by¢ materiatow
tatwopalnych (stare odbitki, farba, gatgany itp.). Przed przystapieniem do pracy nalezy takze
upewnic sie, ze wiemy w ktérym miejscu w sali znajduje sie gasnica.



Aby unikna¢ poparzenia, nawerniksowang ptytke nalezy umiesci¢ w trzmadle (przypomina ono
cyrkiel). Dla mniejszych formatéw mozna takze skorzysta¢ z trzymaka z drutu. Trzymadto
umieszczamy tak, aby nawerniksowana ptyta znajdowata sie werniksem do dotu, a dostep do niej

byt fatwy.

Ogien pochodzacy z nafty ptonie duzym ptomieniem (ale spala sie szybko), wiec nalezy zachowa¢
szczeg6lng ostrozno$¢. Dobrze jest wykonywaé drobne, koliste ruchy - ogien wéwczas pali sie
bardziej chaotycznie, co sprzyja odktadaniu sie sadzy i jednocze$nie zmniejsza ryzyko spalenia
werniksu znajdujacego sie na ptytce. Podczas kopcenia ptytka szybko pokrywa sie sadzg -
zazwyczaj wystarcza jednokrotne okopcenie. Szczegdlng uwage warto zwréci¢ na brzegi ptytki -
tam zazwyczaj kope¢ jest najstabszy.



Prawidtowo osmolona ptytka ma jednolitg, czarng barwe. Kiedy ptytka jest ciepta, sadza moze
lekko potyskiwaé, a nastepnie przyjmie forme pétmatowa.

Uwaga: podczas kopcenia ogien podnosi temperature miedzi - ptytka jest wiec bardzo goraca.
Przed dalszymi pracami nalezy ja odtozy¢ razem z trzymadtem do ostudzenia.
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Ptytka jest juz gotowa do dalszej obrobki. Obok niej lezy igta do akwaforty. Koncéwki takich igiet
bywaja bardzo rézne - od delikatnych, przypominajgcych koncéwke szpilki, az po ostrza dos$¢
szerokie. Kazda z nich zostawia inny $lad.
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Rysunek iglg polega na odstanianiu miedzi. Wygodnie jest potozy¢ obok ptytki projekt, ktory
chcemy przenie$¢ na nasza matryce.



Wykonanie matrycy bywa czasochtonne -
zwlaszcza, jesli temat obfituje w duza liczbe
szczegotow. Warto jednak doda¢, ze
zazwyczaj ,droga na skroty” prowadzi na
manowce - jeSli bedziemy starali sie
zapetni¢ obszar pracy szybko i niechlujnie,
to bedzie to wyraznie widoczne na odbitce.

Akwaforta jest technikg efektowng i
wdzieczng - odptaca za wlozong w nig
prace, ale bywa surowa dla ,leniuszkéw” :D

Jesli ptytke chcecie zabra¢ do domu, to
nalezy podchodzi¢ do tego z duza
ostrozno$cia - nawet okopcony werniks
bardzo tatwo naruszy¢. JeSli musicie
przenosi¢ = nawerniksowang  matryce,
najlepiej delikatnie owingé¢ ja miekka

tkaning (najlepiej - flanelg), dbajac o to, aby materiat nie przylegat szczelnie - bowiem nawet

ptétno jest w stanie naruszy¢ powierzchnie kopcia.

Wytrawianie

Akwaforta jest technika mokra. U jej zarania operowano kwasem (stgd nazwa - aqua forta, czyli
woda mocna), my jednak ze wzgledow bezpieczenstwa postugujemy sie chlorkiem Zelaza (III).

Kapiel w chlorku polega na zanurzeniu ptytki na pewien czas w kuwecie wypelnionej roztworem.
Dzieki temu powierzchnie, ktoére odstoniliSmy igla wystawione sg na dziatanie substancji
trawiacej. Tam, gdzie pozostatl werniks - trawienie bedzie niemozliwe.

Oczywiscie trzeba pamieta¢ o rewersie ptytki -
tam nie ma werniksu, wiec po wtlozeniu do
chlorku rozpoczatby sie proces chemiczny. Aby
tego unikngé, ptytke nalezy zabezpieczy¢ - na
przyktad tasma do pakowania. Zwykle najlepiej
wykona¢ do w parach.

Wygodnie pozostawi¢ sobie po obu stronach
paski nadmiarowej tasmy, co pozwoli nam na
latwiejsze operowanie ptytka.




Trawienie w chlorku jest dtugie. Aby przyspieszy¢ ten proces, dobrze jest kuwete z chlorkiem
postawic¢ na ptycie pieca (temperatura przyspiesza wytrawianie). Wynik procesu jest pochodnag
wielu zmiennych - m. in. steZzenia roztworu, temperatury, liczby wcze$niejszych trawien (roztwor
wysyca sie) itp. Dlatego w pracowni mamy prébniki trawienia - ptytki, ktérych poszczegdlne
czesci wytrawiano przez rézny czas - mozna wowczas ocenic jak dobra¢ pozadane parametry.

Zazwyczaj dobre wyniki nastawienie pieca na 70C i trawienie przez 20 minut (oczywiscie trzeba
pamietad, ze zanim chlorek bedzie miat odpowiednia temperature, nalezy odczekac).

Po zakonczeniu wytrawiania ptytke zmywamy woda (aby usuna¢ resztki chlorku), a nastepnie
zmywamy pozostajacy werniks (najlepiej do tego uzy¢ nafty lub acetonu). Kiedy ptytka jest czysta,
dobrze przemy¢ ja woda z mydtem i wysuszy¢ papierem. W ten sposob matryca jest gotowa do
nafarbienia.

Nadmiar farby wycieramy. Najlepiej postuzy¢ sie sztywng gazg nasgczong klejem stolarskim.



Aby wykonac¢ odbitke, uktadamy na prasie kolejno:
- nafarbiong i przetarta matryce

- lekko (podkreslmy: lekko!) wilgotny papier akwafortowy

- arkusz gazety (zabezpieczenie filcu)

[ wreszcie, gotowa odbitka:




Warto jeszcze doda¢, ze od dotarcia matrycy zalezy konicowy efekt. Matryca stabo dotarta skutkuje
ciemnym rysunkiem (cho¢ czasem moze to by¢ efekt zamierzony!). Przyktadowo, mozemy
poréwnac dwie odbitki z tej samej matrycy:
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